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Parný kúpe �  EG / HG 
Prehlásenie o zhode 

Pou�ité direktívy 
Direktíva o ELEKTORMAGNETICKEJ kompatibilite 89/336/EEC 
Strojná direktíva 98/37/EC, pozme� ujúca direktíva 89/392/EEC 
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Parný kúpe �  EG / HG 
Bezpe� nostné informácie 
DÔLE�ITÉ 
Táto � as�  by sa mala starostlivo pre� íta�  pre zabezpe� enie bezpe� nej a správnej montá�e Vášho 
zvlh� ova� a. 

VŠEOBECNE  
Tento manuál obsahuje všetky detaily potrebné pre projektovanie a montá� zvlh � ova� ov Parný kúpe� EG / 
HG. Okrem toho sú do� ho zahrnuté podrobnosti pre uvedenie do prevádzky a údr�bu. 
Manuál je ur� ená pre pou�itie in�iniermi a riadne vyškoleným tec hnickým personálom. Údr�ba, servis alebo 
opravy sa smú vykonáva�  len skúseným a kvalifikovaným personálom, zákazník musí by�  zodpovedný za 
zabezpe� enie ich kvalifikovanosti. 
Akéko�vek riziko alebo nebezpe� enstvo, najmä pri práci z rebríkov alebo z plošiny by sa malo identifikova�  
skúseným zástupcom Úradu pre bezpe� nos�  a ochranu zdravia pri práci a vykonané ú� inné kontrolné 
opatrenia. 
Distribútor nebude ma�  �iadnu zodpovednos �  za akéko�vek poškodenie, poranenie alebo nehodu 
pripísate�nú nepozornej, nevhodnej, nedbalej alebo nesprávnej prevádzke zariadenia, spôsobenej 
úmyselne alebo neúmyselne. 
V�dy odstavte dodávky elektrickej energie alebo vod y predtým, ne� za � nete akúko�vek údr�bu. 
Vyvinuli sme maximálne úsilie, aby sme zabezpe� ili, aby všetky detaily uvedené v tomto manuáli boli 
správne, avšak s oh�adom na ve�ký rozsah podmienok, s ktorými sa stretávame vo vzduchotechnických 
systémoch, predlo�ené informácie by sa mali pou�íva �  len ako návod. V prípade pochybností kontaktujte 
svojho obchodného zástupcu. 

SPRÁVNE POU�ÍVANIE 
Parné kúpele ElektroVap MC sú ur� ené LEN na pou�itie vo vzduchotechnických systémoch  alebo  na 
priame vlh� enie vzduchu. Akáko�vek iná aplikácia nie je uvá�eným pou�itím pre zamý š�aný ú� el. Výrobca 
nemô�e by �  braný na zodpovednos�  za akúko�vek škodu, ktorá je výsledkom nesprávneho pou�itia.  

VODA 
Parné kúpele sú skonštruované na pou�ívanie s vodou  z vodovodu, demineralizovanou, reverznou 
osmózou upravenou alebo zmäk� ovaniu vodou. Za �iadnu cenu sa nepokúšajte pou�i �  v systéme 
akúko�vek inú kvapalinu alebo chemikáliu. Dodávaná voda by nemala prekro� i�  tlak 6,0 bar a montá� by 
mala by�  v súlade s miestnymi predpismi. 

ELEKTRIKA 
Všetky práce týkajúce sa elektrickej inštalácie MUSIA by�   vykonané len skúseným a kvalifikovaným 
technickým personálom (napr. elektrikárom alebo technikom s primeraným zaškolením). Zákazník MUSÍ 
by�  zodpovedný za zabezpe� enie ich kvalifikovanosti. 
Je povinnos�ou elektromontéra zabezpe� i� , aby sa pou�ívali vhodne dimenzované káble a MCB o chrana. 
Dbajte prosím na miestne smernice týkajúce sa zabezpe� enia elektrickej inštalácie. 

ZÁRUKY 
Chyba pri špecifikácii a inštalácii originálnych dielov a príslušenstva spôsobia zrušenie platnosti Vašej 
záruky. 

POZNÁMKA 
Našou politikou je nepretr�itý výskum a vývoj. Pret o si vyhradzujeme právo zmeni�  špecifikácie uvedené 
v tomto dokumente bez oznámenia.         
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Electrovap MC  

STANOVENIE PARNÉHO 
VYVÍJA� A EG/HG 

 

Max. objem parného kúpe �a (m3) 
Výroba 

pary v kg / 
hod. 

Model parného 
vyvíja � a 

Maximálny 
výkon v 

kW 

Steny zo skla alebo umelej 
hmoty 

Steny z obkladov, 
cementu, kame � a 

s vetraním bez vetrania s vetraním bez vetrania 

- max 2,5 - max. 1,5 3 ELMC 5 EG / HG 3,8 

max. 4 max. 5,5 max. 2,5 max. 3,5 5,5 ELMC 8 EG / HG 6 

3 - 8 4 - 15 2 - 5 2,5 - 8 8 ELMC 10 EG / HG 7,5 

6 - 16 13 - 24 4 - 10 7 - 16 12 ELMC 15 EG / HG 11 

14 - 22 22 - 30 8 - 15 14 - 20 16 ELMC 20 EG / HG 15,3 

20 - 30 28 - 40 13 - 20 18 - 30 24 ELMC 30 EG / HG 21,7 

28 - 40 38 - 50 18 - 30 28 - 40 32 ELMC 40 EG / HG 30,6 

38 - 45 48 - 60 28 - 40 38 - 52 36 ELMC 40 EG / HG 30,6 

43 - 60 58 - 70 38 - 50 48 - 60 48 ELMC 50 EG / HG 37,6 

58 - 65 68 - 90 48 - 60 58 - 72 58 ELMC 60 EG / HG 43,5 

71 - 102 78 - 125 58 - 60 68 - 102 88 ELMC 90 EG / HG 65,3 
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Parný kúpe �  EG/HG 
Upevnenie jednotky  

Vyberte ELMC z obalu 
Inštalácia  

Skontrolujte akéko�vek poškodenie 

Poškodenie jednotky sa musí oznámi�  dopravcovi 
doporu� eným listom do 3 pracovných dní. 
 

Dbajte na vo�ný priestor okolo jednotky: Spodok 
jednotky by mal by�  1 -1,5 m od podlahy. Pre �ahký 
prístup pre údr�bu by sa mal dodr�a �  1,25 m od 
prednej strany jednotky a 60 cm na pravej strane. 
 
 
 
 
Vyzna� te montá�ne otvory a vyv �tajte otvory. 
 

 

 

 

Vlo�te hmo�dinky do otvorov. 

 

 

Zaskrutkujte skrutky o priemere 6 mm do 
hmo�dinky a nechajte ich vy � nieva�  asi 10 
mm. Zaveste jednotku na tieto skrutky (hore aj 
dole) a zaskrutkujte. 
 

 

 

 

Skontrolujte vyvá�enie jednotky do vodorovnej 
polohy s vodováhou a utiahnite skrutky. 
 

 

 

Pre pripojenie vody a elektriky pou�ite kapitolu o pripojení na vodu. 
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Steam bath EG/HG 
Pripojenie vody  

Zmäk� ova�  vody D.I. voda 

Hladina vody musí by �  medzi 
úrov � ou (a) a (b) pre maximálnu 
kapacitu nádr�ky.  

Inštalácia  
� erstvá studená voda z vodovodu sa musí pou�i �  pre dodávku do 
jednotky. Dodávaná voda musí tie� sp �� a�  nasledovné 
po�iadavky: 
• Kvalita vody: 30 to 1000s/cm 
• Tlak vody: 1-6 bar 
• Teplota vody: less than 40°C  
Prípojka dodávky vody je pod dnom jednotky. Všetky ELMC sa 
dodávajú s hadicou na vstup vody (dlhou 500 mm) s ¾“ fittingom 
pre prie� ne pripojenie zvlh� ova� a na ½“ dodávku studenej vody. 
 
 
Na prívodnom potrubí vody by sa mal umiestni �  spätný ventil 
a obslu�né pripojenie studenej vody k jednotke. 
 
Základ� a vstupného ventilu má košíkový filter (pozri 
stranu 35, diel � . 8). 
 
Zvlh� ova�  ELMC mô�e be�a �  s 3 rôznymi kvalitami vody: 

 
Voda z vodovodu 
� o sa týka periód pre údr�bu nádr�ky vyvíja � a pary, pozrite si 
krivku údr�by. ELMC má � asové po� ítadlo (hodiny, kg vyrobenej 
pary...), periódy pre údr�bu ako aj správy na displ eji. Vy� istite 
alebo vyme� te nádr�ku. 

 
Zmäk� ovaná voda 
Zvlh� ova�  ElectroVap sa mô�e pou�íva �  so zmäk� ovanou vodou.  
DôLE�ITÉ: Zmäk � ova� e vody musia by�  správne programované. 
Chyba v správnom programovaní zmäk� ova� a mô�e vies �  
k nadmernej koncentrácii soli v parnej nádr�ke- Kon taktujte 
v prípade potreby pomoci výrobcu zmäk� ova� a. 
 
Voda upravená reverznou osmózou 
a demineralizovaná voda 
Zvlh� ova�  ElectroVap MC sa mô�e pou�i �  s vodou upravenou 
reverznou osmózou alebo demineralizovanou vodou. Minimálna 
el. vodivos�  vody je 30 µS / cm. Pre ka�dý štart s novou nádr�k ou 
sa má do vody prida�  hydrogénuhli� itan sodný. 

. 

  

 

 

 



Electrovap MC EG/HG 

Príklad inštalácie v tureckom kúpeli 
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Parný kúpe �  EG/HG 

 
 
 
 
 
 

ROZMEROVÉ CHARAKTERISTIKY  
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Parný kúpe �  EG/HG 
Odvod kondenzátu  

Inštalácia  
Nasledovné obrázky sa týkajú všetkých prác, 
ktoré musíte urobi �  pre odvedenie 
kondenzátu. 
 
Pripojenie jednotky k odvodnenie kondenzátnou 
hadicou o Ø 25 mm 
ELMC 5-30: 1 m hadica s 3 svorkami  
ELMC 40-60: 1 m + 1,2 m hadica so 6 svorkami.  
ELMC 90: 1 m + 1,2 m + 1,8 m hadica s 9 
svorkami  
 
Dodr�ujte prosím nasledovné doporu � enia:  
Minimálny vnútorný priemer kondenzátnej 
hadice: 
   - ELMC 5/8/10/15/20/30    ø 25mm 
   - ELMC 40/50/60           ø 25 mm  
   - ELMC 90                 ø 25 mm 
 
Odvodnenie funguje len gravitáciou -
 zabezpe� i� , aby kondenzátne rúrky mali 
sklon aspo �  15°, aby sa umo�nilo ú � inné 
odvodnenie kondenzátu z jednotky. 
 
Musíte pou�i �  kondenzátne hadice dodávané 
firmou Devatec. Pravidelne ich vymie � ajte. 
 
Teplota vody vypúš�anej zo zvlh� ova� a je medzi 
60 °C a 100 °C. Zabezpe � te, aby pou�ité rúrky 
boli schopné znies�  takúto teplotu. 
 
Vypúš�acia hadica nesmie ma�  �iadne preká�ky. 
Doporu� ujeme Vám, aby ka�dá parná nádr�ka 
mala svoju vlastnú odvod� ovaciu rúrku 
a nálevkové zariadenie. To umo�ní rýchlu 
a �ahkú identifikáciu nejakej závady v parnej 
nádr�ke.  
 
Vypúš � aný kondenzát by mal odchádza �  zo 
spodnej strany jednotky, ako ukazuje 
obrázok. Toto zabráni, aby sa para a/alebo 
kondenzát dostal do skrine. 
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Parný kúpe �  EG/HG 
Elektrická inštalácia  

 

Dôle�ité  

Všetky práce týkajúce sa elektrickej inštalácie mus ia by �  
vykonané skúseným a kvalifikovaným personálom (napr . 

elektrikármi s primeraným zaškolením). Zákazník 
zodpovedá za zabezpe � enie ich kvalifikovanosti. 
Dodr�ujte prosím miestne smernice týkajúce sa 

obstarávania elektrických inštalácii.  

 



Electrovap MC  

EG/HG 

Parná kapacita 

Doleuvedená tabu �ka ukazuje menovitý el. prúd v A a menovitú parnú k apacitu v kg / h pre 
jednotlivé modely a ve �kosti napätia. 
 

 
Model  Intenzita el. 

prúdu (A) 

2X230V 3X230V 3X400V 
Kapacita 

pary KG/V/H  
Výkon  

KW 
Kapacita  pary  

KG/V/H 
Výkon  

KW 
Kapacita 

pary KG/V/H  
Výkon  

KW 
ELMC5 16,2 /10 / 6 5,2 3,8 5,5 4 5,6 4,1 
ELMC8 15,2/ 8,8   8,3 6 8,3 6 
ELMC10 32 / 19,3/ 11 10,2 7,4 10,4 7,55 10,3 7,5 
ELMC15 26,7 / 16,2   14,4 10,5 15,1 11 
ELMC20 35 / 22,5   18,8 13,7 21 15,3 
ELMC30 47 / 32   25,3 18,4 29,8 21,7 
ELMC40 2X35 / 2X22,5   37,5 27,3 42,1 30,6 
ELMC50 2X43 / 2X27,7   46,2 33,6 51,7 37,6 
ELMC60 2X47 / 2X32   50,5 36,7 59,8 43,5 
ELMC90 3X47 / 3X32   75,6 55 89,8 65,3 

 

 
Model  Intenzita el. 

prúdu (A)  

3X460V 3X575V 3X600V 
Kapacita 

pary KG/V/H  
Výkon  

KW 
Kapacita pary 

KG/V/H 
Výkon  

KW 
Kapacita 

pary KG/V/H  
Výkon  

KW 
ELMC5 5,6/4,6/4,6 5,8 4,2 6,1 4,4 6,3 4,6 
ELMC8 7,7/6,2/5,6 8,3 6 8,3 6 7,8 5,7 
ELMC10 10/7,8/7,7 10,7 7,8 10,5 7,62 10,7 7,8 
ELMC15 14/11/10,5 15,1 11 14,9 10,8 14,7 10,7 
ELMC20 19,3/16,2/14,1 20,8 15,1 21,7 15,8 20,4 14,8 
ELMC30 27,7/22,5/20,4 29,7 21,6 30,1 21,9 28,9 21 
ELMC40 2X19,3/16,2/14,1 41,5 30,2 43,5 31,6 39,5 28,7 
ELMC50 2X24,6/21/18,3 52,9 38,5 56,4 41 51,3 37,3 
ELMC60 2X27,7/22,5/21 59,4 43,2 60,4 43,9 58,9 42,8 
ELMC90 3X27,7/22,5/21 89,1 64,8 90,6 65,9 88,3 64,2 

Táto tabu �ka umo�ní stanovi �  vyrobené mno�stvo pary v danom modeli ELMC pod �a nameranej 
intenzity el. prúdu. 
 

El. prúd 2X230V 
KG/V/H 

3X230V 
KG/V/H 

3X400V 
KG/V/H 

3X460V KG/V/H 3X575V 
KG/V/H 

3X600V KG/V/H 

2 0,63 1,09 1,90 2,18 2,73 2,84 
5 1,58 2,73 4,74 5,45 6,81 7,11 
10 3,15 5,45 9,48 10,90 13,63 14,22 
12 3,78 6,54 11,38 13,08 16,35 17,06 
15 4,73 8,18 14,22 16,35 20,44 21,33 
20 6,30 10,90 18,96 21,80 27,26 28,44 
25 7,88 13,63 23,70 27,26 34,07 35,55 
27 8,51 14,72 25,60 29,44 36,80 38,40 
30 9,45 16,35 28,44 32,71 40,88 42,66 
32 10,08 17,44 30,34 34,89 43,61 45,51 
37 11,66 20,17 35,08 40,34 50,42 52,62 
43 13,55 23,44 40,77 46,88 58,60 61,15 
47 14,81 25,62 44,56 51,24 64,05 66,84 

 



Electrovap MC  

EG/HG 

Elektrické charakteristiky 
 
Doleuvedená tabu � ka udáva charakteristiky dodávaného el. prúdu  do E LMC. Vo všetkých prípadoch 
riadiaci obvod musí by �  jednofázový 230 V. 
 

 

2X230V ~ 50/60Hz 3X230V ~  50/60Hz 3X400V ~  50/60Hz 
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8      6 15,2 2 2 0 2 , 5 6 8,8 2 15 2,5 

10 7,4 32 2 47 2,5 7,55 19,3 2 3 2 2 , 5 7,5 11 2 15 2,5 

15      10,5 26,7 2 47 2,5 11 16,2 2 20 2,5 

20      13,7 35 2 47 2,5 15,3 22,5 2 32 2,5 

30      18,4 47 2 60 2,5 21,7 32 2 40 2,5 

40      27,3 2X35 2 100 2,5 30,6 2X22,
5 

2 64 2,5 

50      33,6 2X43 2 100 2,5 37,6 2X27,
7 

2 80 2,5 

60      36,7 2x47 2 120 2,5 43,5 2X32 2 80 2,5 

90      55 3X47 2 160 2,5 65,3 3X32 2 120 2,5 
 

 

3X460V ~ 50/60Hz 3X575V ~ 50/ 60Hz 3X600V ~ 50/60Hz 
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5 4,2 5,6 2 15 2,5 4,4 4,6 2 10 2,5 4,6 4,6 2 10 2,5 

8 6 7,7 2 15 2,5 6 6,2 2 15 2,5 5, 7 5,6 2 15 2,5 

10 7,8 10 2 15 2,5 7,6 7, 8 2 15 2,5 7, 8 7,7 2 15 2,5 

15 11 14 2 20 2,5 10 ,8 11 2 20 2,5 10,7 10,5 2 20 2,5 

20 15,
1 

19,3 2 32 2,5 15,8 16,2 2 25 2,5 14,8 14,1 2 25 2,5 

30 21,
6 

28 2 40 2,5 21,9 23 2 40 2,5 21 20,4 2 32 2,5 

40 30,
2 

2X19 2 64 2,5 31,6 2X16 2 50 2,5 28,7 2X14 2 40 2,5 

50 38,
5 

2X25 2 64 2,5 41 2X21 2 64 2,5 37,3 2X18 2 50 2,5 

60 43,
2 

2X28 2 80 2,5 43,9 2X23 2 80 2,5 42,8 2X21 2 64 2,5 

90 64,
8 

3X28 2 120 2,5 65,9 3X23 2 120 2, 5 614,2 3X21 2 100 2, 5 
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SCHÉMA ZAPOJENIA 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Všetky práce, týkajúce sa elektrickej inštalácie, sa musia vykona�  skúseným a kvalifikovaným 
personálom. 
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EG 

Elektrické pripojenia 

  
 
 
 
 
 
 
PRIPOJENIE K HLAVNÉMU ELEKTRICKÉMU          
VEDENIU L1, L2 & L3 
 
 
 
 
 
PRIPOJENIE K SVORKÁM  L a N 
 
 
 
PRIPOJENIE UZEMNENIA 
 

ON/OFF DIA� KOVÉ RIADENIE, SVORKY 1-2 

 
 
  TEPLOTNÝ SENZOR 

  A� do jednotky s/n 50438 
 

 
 
 

 
 
 
Všetky práce, týkajúce sa elektrickej inštalácie, sa musia vykona� skúseným a kvalifikovaným 
personálom. 
 

POZRI OPCIE 

15 



Electrovap MC  

EG 

PRIPOJENIE OPCIÍ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 

 
Všetky práce, týkajúce sa elektrickej inštalácie, sa musia vykona� skúseným 
a kvalifikovaným personálom. 

� avá kontrolka : signalizuje odber osvetlenia  

Centrálna kontrolka : signalizuje  vstrekovanie parfému   

Pravá kontrolka : signalizuje stav  on/off spína� a 

16 
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EG 

RIADIACA SKRI� A PARNÉHO KÚPE� A 

  

 

 

 

 

 

 

 
Kompaktná riadiaca skri� a s panelom displeja pre parný kúpe� v blízkosti alebo vzdialený. 
 
Táto skri� a musí by�  správne spojená s ELMC EG. 
 
Tento model ponúka: 

- riadenie ON / OFF parného zvlh� ova� a ELMC EG 
- vypína�  ON / OFF osvetlenia parného kúpe�a 
- nastavenie teploty parného kúpe�a 
- displej teploty v parnom kúpeli 
- nastavenie rozprašova� a vo� avky 

Skri� a dia�kového ovládania parného kúpe�a sa mô�e namontova �  do 60 m od parného kúpe�a.  

Riadiaca skri� a je vodotesná a tla� idlá sú vyrobené ako eko-membránové.  
 
Kvôli bezpe� nosti  sa riadiaca skri� a dodáva na nízke napätie (12 V). 
 
 
 
 

 
 
NA � ISTENIE RIADIACEJ SKRINE NIKDY NEPOU�ÍVAJTE RIEDIDL O! 
 



Electrovap MC 
EG 

ZAPOJENIE A UPEVNENIE DIA� KOVO RIADIACEJ SKRINE 

Zapojenie skrine Vášho parného kúpe �a:  

- postupujte prosím pri zapojení Vašej riadiacej skrine pod�a doleuvedeného ná� rtu. 

- mô�ete tie� polo�i �  káblové koncovky na zadnej strany skrine (tento priestor je zoh�adnený, 
pozri ná� rt dole, diery Ø 13 mm) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

UPEVNENIE VÁŠHO PARNÉHO KÚPE � A: 
- odskrutkujte 4 skrutky z prednej strany skrine parného kúpe�a skrutkova� om 
- odstrá� te predný kryt 
- polo�te zadnú stenu skrine na miesto, ktoré zvolít e 
- vyzna� te 4 upev� ovacie otvory (príslušné otvory sú umiestnené na tom istom mieste ako predné 

skrutky) 
 

- odstrá� te zadnú stranu skrine, vyv�tajte otvory s Ø 5 mm, vlo�te 4 hmo�dinky do otvoro v, 
umiestnite spä�  zadnú � as�  skrine a zaskrutkujte 4 dodávané skrutky ( Ø 3 x 25 mm) 
skrutkova� om 

- skri� a pre dia�kové riadenie parného kúpe�a sa dodáva s káblom predávaným na metre (pri 
objednávke udajte d��ku). 

 

4 X skrutky + hmo�dinky (dodáva sa)  

4 X skrutky (4x10) 

Zapojenie urobte nasledovne : 
 
- Zelený kábel na svorku n° 1  
- Hnedý kábel na svorku n° 2 
- Modrý kábel na svorku n°3 
- Zemniaci kábel na svorku n°4 
- Biely kábel na svorku n°5 
- � ervený kábel na svorku n°6 
- � ierny kábel na svorku n°7 

Obrázky sú nezáväzné 



Electrovap MC EG 

Zapojenie predného riadiaceho panela a teplotného 
senzora 

  

 
 
 
 
 
DÔLE�ITÉ : 
Rešpektujte farby káblovej koncovky s horeuvedenými svorkami.   

 

TEPLOTNÝ SENZOR 

KÁBLOVÁ KONCOVKA  



Teplota vo 
vnútri parného 
kúpe�a. Zmeny 
teploty. 

Identifikácia 
osvetlenia ON/OFF 
v parnom kúpeli. 

Electrovap MC 
EG 

Identifikácie � elného panela 

Identifikácie na displejovom paneli:  

 
 

 
 

 

Výroba pary zastavená.  
'ELMC EG je zastavený 

Osvetlenie je 
vypnuté 

Pou�ívanie tla � ítok na paneli:  

VSTUP PRE ZNÍ�ENIE  
 

PARA ON/OFF 

 

OSVETLENIE 
ON/OFF 

 
Photo no contractual 

 

  

PRE ZVÝŠENIE 

Teplota v parnom 
kúpeli. 

Indikátor výroby 
pary 



Electrovap MC EG  

Úpravy nastavených hodnôt 

Úprava nastavenia výšky teploty:  

Stla� te tla� ítko VSTUP             displej uká�e nastavenú tepl otu 
vo vnúti parného kúpe�a. 
Mô�ete ju zmeni �  pomocou tla� ítok  ( + ) alebo ( -). 
NEZABUDNITE POTVRDI�  S ENTER. 

 

Ak akéko�vek tla� ítko ( + ) alebo   ( - ) sa pou�ije po dobu 10 
sekúnd, displej sa vráti do svojej po� iato� nej polohy. 

 

Úprava nastavenia hodnoty vône :  

Po nastavení teploty je mo�né nastavi �  rozprašovanie 
vo� avky s tla� ítkom ( + ) a ( - ). 
NEZABUDNITE POTVRDI�  S ENTER. 

Príklad rolovania menu:  
 

Nastavenie hodnoty teploty. (Ak je potrebné) 

Nastavenie rozprašovania vo� avky. (Ak je potrebné) 

Spä�  do pôvodného stavu. 
 
 
 

 
 
 

��������������	
���
��



Electrovap MC HG  

 

SCHÉMA ZAPOJENIA 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
VŠETKY PRÁCE TÝKAJÚCE SA ELEKTRICKEJ INŠTALÁCIE SA MUSIA VYKONÁVA�  
SKÚSENÝM A KVALIFIKOVANÝM PERSONÁLOM.  



Electrovap MC 
HG 

ELEKTRICKÉ PRIPOJENIA 

DODÁVKA ELEKTRICKEJ 
ENERGIE  L1, L2 a L3 

DODÁVKA 
RIADIACEHO PRÚDU 
MEDZI L a N 

TEPLOTNÝ SNÍMA�  

VŠETKY PRÁCE TÝKAJÚCE SA ELEKTRICKEJ INŠTALÁCIE SA MUSIA VYKONÁVA �  SKÚSENÝM 

A KVALIFIKOVANÝM PERSONÁLOM.   . 

 

 

PRIPOJENIE K UZEMNENIU 

DIA� KOVÉ OVLÁDANIE ON/OFF, 
BEZPE� NOSTNÝ RIADIACI OBVOD 

ALEBO PREMOSTENIE SVORIEK 1 a 2 
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Elektrické pripojenie 

 

 
 
VŠETKY PRÁCE TÝKAJÚCE SA ELEKTRICKEJ INŠTALÁCIE SA MUSIA VYKONÁVA�  SKÚSENÝM 
A KVALIFIKOVANÝM PERSONÁLOM. . 
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TEPLOTNÝ SNÍMA�  

 

 

Rozmery:  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Teplotný sníma �  vo zvislej polohe:  

Ak namontujete teplotný sníma�  
na strope Vášho parného kúpe�a: Je mo�né, �e sa na konci bieleho krytu 
sníma� a zachytí trocha vody (pre kondenzáciu). 
Ak sa vyskytne tento jav, alebo ke�  sam u chcete vyhnú� , odstrá� te biely kryt zo 
sníma� a. 
 
Pri � istení senzora nikdy nepou�ívajte riedidlá..  
 
 

Dodávka materiálu:  
Sníma�  sa dodáva a pripojuje s10 m 
káblom a 3 skrutkami � 3x25mm s 
hmo�dinkami.  

Schéma zapojenia:  

Koniec, ktorý 
treba odstráni�  
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Parná tryska 

Rozmery trysky:  

 

Rozmery spojky parnej trysky :  
 

Rozmery matice:  

 

Montá� a príklad inštalácie kompletnej parnej trysk y:  
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EG/HG 

Dávkova�  vo� avky 

Rozmery:  

 

Schéma zapojenia:  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Dodaný materiál:  
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EG/HG 

Systém dezinfekcie 

Rozmery:  

Schéma zapojenia:  

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Dodaný materiál:  
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Systém dezinfekcie 

Ako spusti �  systém dezinfekcie:  

Pre nastavenie doby dezinfekcie:  
Skontrolujte prosím s Menu "Zmena parametrov"  
na strane 32. 
Aby ste spustili systém dezinfekcie:  

Stla � te sú � asne       a doba dezinfekcie sa za� ne 
odvíja�  – pozri displej 
 

 
V tomto momente stla� te tla� ítko        , aby ste sa dostali spä�  na menu informácií. 

 

 

Ke�  sa tento � as ukon� í, displej zobrazí toto. 



Etectrovap MC  

EG/HG 

Identifikácia predného panela 
 

Alfadigitálny displej 

Program vykonania zmien 

Rolovanie v menu  

Rolovanie v menu 

Ru� né vypustenie vody 

Kontrolka výroby pary 
 
 
 
 
Prepína�  ON/OFF  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Kontrolka el. prúdu 

 

Idenfitika� ný štítok 
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Váš alfanumerický displej 

Kontrolka zariadenia pod prúdom (stand by) 
musí svieti� . 

Prepnite prepína�  I/O na I. 

Displej ukazuje „výrobu pary“, sme v menu 
informácie pre u�ívate �a.  

Skontrolujte, � i dodávka vody je OK. 

Skontrolujte � i hygrostat alebo proporcionálne 
riadenie je na „potreba“, ak áno, kontrolka 
výroby pary sa rozsvieti.  

Ponúkajú sa nasledovné menu:  

- Informácie pre u�ívate �a. 
Len na � ítanie: informuje u�ívate �a o fungovaní 
vybraných parametrov. 

- Stav parného kúpe �a 
Len na � ítanie: informuje u�ívate �a o spustení 
jednotky. 

- Zmena parametrov  
Parametre sú vopred nastavené v závode, iba 
kone� ný u�ívate � alebo kvalifikovaná obsluha 
v� aka kódu (2,3,4)mô�e zmeni �  tieto parametre. 
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Menu zmeny parametrov 

 

 
 

Pozor : Pre pohybovanie v menu stla� te                , stla� ením v �ubovo�nom � ase na tla� ítko 
umo�ní zmeni �  menu.  
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EG/HG 

Zmena parametrov 
 

 

 

Pozor: pre pohybovanie v menu stla� te                   , stla� ením �ubovo�nom � ase na tla� ítko               
umo�ní zmeni �  menu. 
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Informácie pre u�ívate �a 

 

Pozor : Pre pohybovanie v menu stla� te                , stla� ením v �ubovo�nom � ase na tla� ítko 
umo�ní zmeni �  menu.  
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Menu informácie pre u�ívate �a 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1-2 Spätné mera � e � asu ( � as pred údr�bou alebo výroba pred � istením), 
ke�  ste na O, panel ukazuje na displeji údr�bu: odvod � ovací ventil + nádr�. 
Opätovné nastavenie (reset) sa urobí stla � ením tla � ítka ru � ného 
odvodnenia (manual draining).  

3-4 � asové mera � e (hodiny a vyrobená para) sa mô�u opä �  prestavi �  na 8 
stla � ením tla � ítka ru � ného odvodnenia s následným stla � ením tla � ítka 
Enter.  

 

Pozor : Pre pohybovanie v menu stla� te                , stla� ením v �ubovo�nom � ase na tla� ítko 
umo�ní zmeni �  menu.  
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Menu stav parného kúpe�a 

 

 

 

Pozor : Pre pohybovanie v menu stla� te                , stla� ením v �ubovo�nom � ase na tla� ítko 
umo�ní zmeni �  menu.  
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Elektrické charakteristiky  

Softvérový pomocník  

 

CHYBOVÉ 
HLÁSENIA  

ZÁVADA  PRÍ� INY/RIEŠENIA OPCIE SPRÁVANIE 
JEDNOTKY PO 

ODHALENÍ CHYBY  

STYKA� A  P1 Pozri cievku,  
stýka�  nevypína 

Jednotka po�aduje 
paru, cievka v skrate. 
Vyme� te stýka� . 

Poistka  F1 2 A 
vyhorená, 
Štandard 

JEDNOTKA SA 
ZASTAVÍ  

POZRI STYKA�  
KONTAKT JE 
ZLEPENÝ - P2 

Jednotka 
nepo�aduje paru a 
stýka�  je vypnutý 

Vyme� te stýka�  Štandard JEDNOTKA SA 
ZASTAVÍ  

NETESNOS�  NA 
PLNIACOM 
VENTILE - P3 

Vstupný ventil sa u� 
neuzatvorí 

Skontrolujte tlak vody  
(1.6 bar) alebo 

vyme� te plniaci ventil 

Štandard JEDNOTKA SA 
ZASTAVÍ  

CHÝBA VODA - P4 Dodávka vody 
má poruchu 

Skontrolujte dodávku 
vody. Skontrolujte poistku 
F2. Ak je vadná, vyme� te 
plniaci ventil. Vy� istite 
vypúš�ací ventil. 

Štandard JEDNOTKA SA 
ZASTAVÍ  

PREZRITE 
ODVOD� OVACÍ 
OKRUH - P5 

Odvodnenie vody 
sa nevykonáva 
správne 

Údr�ba nádr�e (usádzanie 
vápnika) pre lepšie 
odvodnenie. Poistka F2 
vadná, skrat na cievke. 

Štandard JEDNOTKA SA 
ZASTAVÍ  

ÚNIK VODY - P6 Únik vody zistený 
v oddelení 
nádr�ky 

Skontrolujte, � i nete� ie 
nádr�ka, vyme � te tesniaci 
krú�ok, alebo celú 
nádr�ku, ak je to potrebné. 

Je potrebné 
ma�  detekciu 
úniku vody. 

JEDNOTKA SA 
ZASTAVÍ  



Electrovap MC 
Inšpekcia a údr�ba  

Údr�ba  
Electrovap MC sa štandardne dodáva s nádr�kou na je dno pou�tie, ktoré sa mô�e 
nahradi�  � istite�nou nádr�kou, avšak bez akejko �vek úpravy pod�a výberu 
u�ívate �a. Odvod� ujte túto nádr� pou�itím tla � ítka na ru� né odvodnenie. Ke�  je 
nádr� úlne vypustená, vypnite jednotku a odpojte od  elektriky. Parná nádr�ka 
mô�e by �  ve�mi horúca. Nechajte ju vychladnú �  pred tým, ne� ju vyberiete.  
Odstrá� te predný panel zo zvlh� ova� a, aby ste sa dostali do oddelenia nádr�ky. 
Odpojte parnú hadicu z vrchnej � asti parnej nádr�ky. Odstrá � te silové elektródy 
a elektródy vysokého stavu vody z vrchnej � asti parnej nádr�ky. 

Zdvihnite nádr�ku smerom hore, a� kým sa neoddelí o d odvod� ovacieho ventilu. 
Zabezpe� te, aby prídr�ný krú�ok zostal v odvod � ovacom ventile. Nádr� na jedno 
pou�itie sa jednoducho vymení za novú nádr�. 

� istite � ná nádr�ka  
Ozna� te okraje obidvoch polovíc nádr�ky tak, aby sa tiet o mohli zrovna�  
pri spätnej montá�i.  

Poznámka : 
Neustále ohrievanie a ochladzovanie nádr�ky mô�e sp ôsobi�  deformáciu. Preto 
polovice nádre musia by�  zmontované v tej istej vzájomnej polohe. Odstrá� te 
skrutky a matice okolo stredu nádr�e. Otvorte nádr� ku. Je dôle�ité, aby sa vy � istil 
aj filter na dne spodnej polovice nádr�e.  

O� istite elektródy zoškrabaním usadených minerálov. Alternatívne sa to mô�e 
urobi�  s pou�itím slabého roztoku na odstrá � ovanie vodného kame� a. Opláchnite 
elektródy a teleso nádr�ky. JE DÔLE�ITE VYHNÚ �  SA DEFORMOVANIU 
NÁDR�KY PRI ÚSILÍ ODSTRÁNI �  Z NEJ AKÉKO� VEK USADENINY 
MINERÁLOV. Premiestnite filter na spodku nádr�ky. V yme� te tesniaci krú�ok 
nádr�ky v obrube spodnej polovice nádr�ky a potom p olo�te na tesniaci krú�ok 
hornú polovicu nádr�ky. DÁVAJÚC PRITOM POZOR, ABY S A ZNA� KY 
ZROVNALI. Opä�  namontujte skrutky a matice. O� istite O-krú�ok na 
odvod� ovacom ventile a ak je potrebné, vyme� te ho. (po ka�dých 2-3 � isteniach 
nádr�ky). Umiestníte výstup pary z nádr�ky do prídr �nej sponky. Umiestnite spodok 
nádr�e nad odvod � ovací ventil a zatla� te ju dole. Opätovne pripojte silové káble. 

Všeobecne:  
Zvlh� ova�  si vy�aduje pravidelnú údr�bu, aby sa zabezpe � ila jeho efektívna 
prevádka a vyhlo sa odstávkam. 
Presná frekvencia údr�by je premenlivá a závisí od kvality vody, hodín chodu a 
úrovne potreby vlh� enia. 
Nové zariadenia by sa mali prehliadnu� /servisova�  ka�dých 2 a� 4 tý�dne. Toto sa mô�e 
zda�  príliš � asté, ale umo�ní to, aby sa zau�ívali vhodné udr�bá rske zvyky. 

Rutinná inšpekcia:  
Dole sú uvedené smernice pre práce, kotré by sa mali urobi�  v ráamci ruinnej 
inšpekcie. 
1 -         Prehliadnite vodnú a parnú inštaláciu, � i nete� ie alebo nie je poškodená. 
2- Prehliadnite elektrickú inštaláciu, � i nie sú niektoré káble uvo�nené a/alebo 

poškodené. 
Komponenty. 

3 -         Prehliadnite parnú nádr�ku z h �adiska usadenín vodného kame� a. Ak vodný kame�  
v nádr�ke dosahuje do polovice filtra v dolnej polo vici nádr�ky, táto by sa mala 
vymeni� /vy� isti�  (pozri výmenu parných nádr�iek). 

4 -     Prehliadnite vstupný ventil. Odvod� ovací ventil mô�e by �  zablokovaný vodným 
kame� om z parnej nádr�ky. Toto spôsobí, �e voda bude nep retr�ite preteka �  do 
odvodnenia. 



Electrovap MC Valves 
údr�ba  

Údr�ba  

Údr�ba odvod � ovacieho ventilu  

 
 
 
 
 

Odstrá� te kryt z konca  solenodového ventilu 1 
Odstrá� te cievku z vretena ventilu 2 
Odskutkujte a vyberte vreteno ventilu z telesa ventilu 3 
O� istite vreteno ventilu � erstvou vodou 3 
O� istite sedlo ventilu a piest (dávajte pozor, aby sa nestratila 
pru�ina) 7 
Vyberte O-krú�ok a prstenec odvod � ovacieho ventilu z 
vrchnej � awsti telesa ventilu. 4 
Poznámka  
Natrite O-krú�ok silikónovým olejom pre vysoké tepl oty 
predtým, ne� ho zameníte. Odstrá � te hadicu plniacej 
nádr�ky z telesa ventilu. Odstrá � te dve skrutky, ktoré 
zais�ujú teleso ventilu ku odvod� ovacej nádr�ke 5. Dostrá � te 
teleso odvod� ovacieho ventilu od odvod� ovacej nádr�ky a 
opláchnite s � istou vodou zabezpe� iac, aby sa všetky 
usedeniny vodného kame� a odstránili. Venujte zvláštnu 
pozornos�  sedlu piesta 6. Zmontujte v opa� nom poradí. 

Údr�ba vstupného ventilu  

Táto údr�ba by sa mala robi �  
2x za rok.  

Vypustite úplne vodu z parnej nádr�ky a vyberte ju zo 
zvlh� ova� a. 
Vypnite dodávku elektrického prúdu a vody predtým, 
ne� sa rozhodnete vykona �  akúko � vek údr�bu.  
• Vyberte hadicu prívodu vody z ventilu. 1 Vyberte cievku 
solenoidu stlá� aním a otá� aním 2 
•Vyberte filter zo základne ventilu dlhými klieš�ami s 
nosom. 3 
•Umyte filter pod � istou vodou a odstrá� te z neho 
ne� istoty a úlomky. 3 Vyme� te O-krú�ok, ak je potrebné. 4 
•Zmontujte v opa� nom poradí. 
Poznámka  
Nezabudnite vlo�i �  tesnenie, ke�  pripájate hadicu vstupu 
vody. 

  

Táto údr�ba by sa mala robi �  
pri ka�dej údr�be nádr�ky.  

 

Vypustite vodu úplne z parnej nádr�ky a vyberte ju zo 
zvlh � ova� a. Vypnite dodávku el. prúdu a vody predtým 
ne� sa rozhodnete vykona �  akúko �vek údr�bu.  
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EG/HG 

Poznámky 

 

 



 

Parný kúpe �  
príslušenstvo  

Sníma�  

Riadiací panel 

parného 

kúpe �a 

Dávkova �  vo � avky 
alebo dezinfek � ného 
prostriedku  

Ohnutá rúrka s 
tryskou  

Parná tryska  Nádr�ka vo � avky 

alebo dezinfek � ného 

prostriedku  
Tryska dezinfek � ného prostriedku  

Fotky sú ilustra� né 
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DEVATEC continue to develop its product For this 
reason, the technical data and specification of the 
product must be changed without prior notice. 
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