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Parny kipe EG/HG
Prehlasenie o zhode

Pou ité direktivy

Direktiva 0 ELEKTORMAGNETICKEJ kompatibilite 89/336/EEC

Strojna direktiva 98/37/EC, pozme ujlca direktiva 89/392/EEC

Nizkonapéa ova direktiva 73/23/EEC

Normy, ku ktorym konformita EN50081-1: 1992, EN50082-1: 1992 je deklarovana:
EN349: 1993 EN 60204-1: 1993, EN292 asti 1 a 2: 1991.

Meno a adresa vyrobcu

DEVATEC

Rue Saint Eloi

BP 12

76550 Ambrumesnil - FRANCE

Splnomocneny zastupca

Druh zariadenia
ELECTROVAP STEAM BATH EG/HG

Nazov (y) a séria modelu
EG/HG

Rok vyroby

2001

My podpisani tymto prehlasujeme, e hore Specifikov ané
zariadenie je v sulade s horeuvedenymi direktivami a normami.

Podpis :

Meno: MAZIRE Michel
F Fonction : President
Date : 20.09.2001 .



Parny kipe EG/HG
Bezpe nostné informacie

DOLE ITE

Tato as by sa mala starostlivo pre ita pre zabezpe enie bezpe nej aspravnej montae Vasho
zvlh ova a.

VSEOBECNE

Tento manudl obsahuje vSetky detaily potrebné pre projektovanie a monta zvlh ova ov Parny kipe EG /
HG. Okrem toho st do ho zahrnuté podrobnosti pre uvedenie do prevadzky a udr bu.

Manudl je ur ena pre pou itie in iniermi a riadne vyskolenym tec hnickym personéalom. Udr ba, servis alebo
opravy sa smu vykonava len skisenym a kvalifikovanym personalom, zakaznik musi by zodpovedny za
zabezpe enie ich kvalifikovanosti.

Akéko vek riziko alebo nebezpe enstvo, najma pri praci z rebrikov alebo z ploSiny by sa malo identifikova
skisenym zastupcom Uradu pre bezpe nos a ochranu zdravia pri praci a vykonané G inné kontrolné
opatrenia.

DistribGtor nebude ma iadnu zodpovednos za akéko vek poSkodenie, poranenie alebo nehodu
pripisate nd nepozornej, nevhodnej, nedbalej alebo nespravnej prevadzke zariadenia, spOsobenej
umyselne alebo neimyselne.

V dy odstavte dodavky elektrickej energie alebo vod y predtym, ne za nete akuko vek udr bu.

Vyvinuli sme maximalne Usilie, aby sme zabezpe ili, aby vSetky detaily uvedené vtomto manuali boli
spravne, avSak s oh adom na ve ky rozsah podmienok, s ktorymi sa stretavame vo vzduchotechnickych
systémoch, predlo ené informéacie by sa mali pouiva len ako navod. V pripade pochybnosti kontaktujte
svojho obchodného zastupcu.

SPRAVNE POU IVANIE

Parné kupele Elektrovap MC su ur ené LEN na pou itie vo vzduchotechnickych systémoch alebo na
priame vih enie vzduchu. Akéko vek ina aplikacia nie je uva enym pou itim pre zamy § any U el. Vyrobca
nemd e by brany na zodpovednos za akuko vek Skodu, ktora je vysledkom nespravneho pou itia.

VODA

Parné kupele su skonStruované na pou ivanie svodou zvodovodu, demineralizovanou, reverznou
osmoézou upravenou alebo zméak ovaniu vodou. Za iadnu cenu sa nepok(Sajte poui Vv systéme
akiko vek inG kvapalinu alebo chemikdliu. Dodavana voda by nemala prekro i tlak 6,0 bar a monta by
mala by v sulade s miestnymi predpismi.

ELEKTRIKA

VSetky prace tykajuce sa elektrickej inStalacie MUSIA by vykonané len skisenym a kvalifikovanym
technickym personalom (napr. elektrikarom alebo technikom s primeranym zakolenim). Zakaznik MUSI
by zodpovedny za zabezpe enie ich kvalifikovanosti.

Je povinnos ou elektromontéra zabezpe i, aby sa pou ivali vhodne dimenzované kable a MCB o chrana.
Dbajte prosim na miestne smernice tykajuce sa zabezpe enia elektrickej inStalacie.

ZARUKY

Chyba pri Specifikacii a inStalacii originalnych dielov a prisluSenstva spbsobia zruSenie platnosti VaSej
zaruky.

POZNAMKA

NaSou politikou je nepretr ity vyskum a vyvoj. Pret o si vyhradzujeme pravo zmeni Specifikacie uvedené
v tomto dokumente bez oznamenia.
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Electrovap MC
STANOVENIE PARNEHO

VYVIJA A EG/HG

Max. objem parného kipe a (m3)

Steny zo skla alebo umelgj Steny z obkladov, pe:gr\?tlg ; | Model parného M\?;(li?fl\?y
hmoty cementu, kame a hod. vyvija a KW
svetranim | bez vetrania [ vetranim bez vetrania
- max 2,5 - max. 1,5 3 ELMC 5 EG/HG 3.8
max. 4 max. 5,5 max. 2,5 max. 3,5 55 ELMC 8 EG / HG 6
3-8 4-15 2-5 25-8 8 ELMC 10 EG / HG 7,5
6-16 13-24 4-10 7-16 12 ELMC 15 EG / HG 11
14 - 22 22-30 8-15 14 - 20 16 ELMC 20 EG / HG 15,3
20-30 28 -40 13-20 18 - 30 24 ELMC 30 EG / HG 21,7
28 - 40 38-50 18- 30 28 - 40 32 ELMC 40 EG / HG 30,6
38-45 48 - 60 28 - 40 38-52 36 ELMC 40 EG / HG 30,6
43 - 60 58-70 38-50 48 - 60 48 ELMC 50 EG / HG 37,6
58 - 65 68 - 90 48 - 60 58 -72 58 ELMC 60 EG / HG 435
71-102 78 - 125 58 - 60 68 - 102 88 ELMC 90 EG / HG 65,3

"
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Parny kipe EG/HG
Upevnenie jednotky

‘ﬂ'
h = Vyberte ELMC z obalu

»

InStalacia

Skontrolujte akéko vek poSkodenie

PoSkodenie jednotky sa musi oznami dopravcovi
doporu enym listom do 3 pracovnych dni.

Dbajte na vo ny priestor okolo jednotky: Spodok
jednotky by mal by 1 -1,5m od podlahy. Pre ahky
pristup pre udr bu by sa maldodra 1,25 m od
prednej strany jednotky a 60 cm na pravej strane.

Vyzna te monta ne otvory a vyv tajte otvory.

Vlo te hmo dinky do otvorov.

Zaskrutkujte skrutky o priemere 6 mm do

hmo dinky a nechajte ich vy nieva asi 10
mm. Zaveste jednotku na tieto skrutky (hore aj
dole) a zaskrutkuijte.

Skontrolujte vyva enie jednotky do vodorovnej
polohy s vodovahou a utiahnite skrutky.

Pre pripojenie vody a elektriky pou ite kapitolu o pripojeni na vodu.



Steam bath EG/HG
Pripojenie vody

Zmak ova vody D.l. voda

Hladina vody musi by  medzi
arov ou (a) a (b) pre maximalnu
kapacitu nadr ky.

InStalacia

erstva studena voda z vodovodu sa musi poui pre dodavku do
jednotky. Dodavana voda musi tie sp a nasledovné
po iadavky:
 Kvalita vody: 30 to 1000s/cm
e Tlak vody: 1-6 bar
e Teplota vody: less than 40C
Pripojka dodavky vody je pod dnom jednotky. VSetky ELMC sa
dodavaju s hadicou na vstup vody (dlhou 500 mm) s 34" fittingom
pre prie ne pripojenie zvlh ova a na %2* dodavku studenej vody.

Na privodnom potrubi vody by sa mal umiestni spatny ventil
a obslu né pripojenie studenej vody k jednotke.

Zé&klad a vstupného ventilu mé koSikovy filter (pozri
stranu 35, diel . 8).

Zvih ova ELMC mbéebea s 3rdznymi kvalitami vody:

Voda z vodovodu

0 sa tyka period pre Udrbu nadrky vyvija a pary, pozrite si
krivku Gdr by. ELMC ma asové po itadlo (hodiny, kg vyrobenej
pary...), periédy pre udr bu ako aj spravy na displ eji. Vy istite
alebo vyme te nadr ku.

Zmak ovana voda

Zvlh ova ElectroVap sa mb e pouiva sozmak ovanou vodou.

DOLE ITE: Zmak ova e vody musia by spravne programované.
Chyba v spravnom programovani zmdk ova a mbe vies

k nadmernej koncentracii soli v parnej nadrke- Kon taktujte
v pripade potreby pomoci vyrobcu zmék ova a.

Voda upravena reverznou osmozou

a demineralizovana voda

Zvlh ova Electrovap MC sa mdée poui svodou upravenou
reverznou osmézou alebo demineralizovanou vodou. Minimalna
el. vodivos vody je 30 uS / cm. Pre ka dy Start s novou nadr k ou
sa ma do vody prida hydrogénuhli itan sodny.



Electrovap MC EG/HG
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Parny kupe EG/HG

ROZMEROVE CHARAKTERISTIKY

A
- -
S 1 e - =
A €]
ELMC 5-8-10
Rozmery Vystup Odvodiiovaci  Hmotnost Hmotnost'
v mm pary vystup prazdna plna
KG KG
] Al 470 Ass a 115 15 23
B 540
cl 215
D 425
E|[ 425
F 20
G| 110 ¥
Y = 380 -
el 20
. )
8l a4 <
. -~ = =
ELMC 10 mono(230v) 15-20-30
Rozmery Vystup ~ Odvodfiovaci  Hmotnost Hmotnost
v mm pary vystup prazdna pina
KG KG
Al 545 1135 a 135 22 35
B 675
cl 270
D 465
E]| 505
F 40 T
Qi L
G| 110 ol L X
i 525 . 3
1 20
-_— -
i 2 i
_ Snaf -
ELMC 40-50-60
Rozmery Vystup Odvodfiovaci  Hmotnost Hmotnost
v mm pary vystup prazdna plna
KG KG
Al 840 1 140 a 140 30 60
g B 675 2 300 b 300
m cl 20
D 760
El 795
F 40
G/ 110
H 525
B 20
- - -, N b 2 3
2 13 - - - ' ey -
ELMC 90
Rozmery Vystup Odvodfiovaci  Hmotnost Hmotnost'
v mm pary vystup prazdna plny
KG KG
Al 1070 1 140 a 140 45 90
B 675 2.215° b 275
¢ 270 3 275 c 275
D 990
E| 1030
F 40
G| 110
H 525 - =
-
il 20 e
v
- - - - -
] 2 b |

Fotky s nezavdzné



Parny kipe EG/HG
Odvod kondenzatu

X=100 mm

X=150 mm

Y=130 mm

Y=375mm

[ -

X=100 mm

Y =550 mm

N HEE

InStalacia

Nasledovné obrazky sa tykaju vSetkych prac,
ktoré  musite  urobi pre  odvedenie
kondenzatu.

Pripojenie jednotky k odvodnenie kondenzatnou
hadicou 0 @ 25 mm

ELMC 5-30: 1 m hadica s 3 svorkami

ELMC 40-60: 1 m + 1,2 m hadica so 6 svorkami.
ELMC90: 1m+1,2m+1,8m hadicas 9
svorkami

Dodr ujte prosim nasledovné doporu enia:
Minimalny  vnatorny priemer kondenzatnej
hadice:

- ELMC 5/8/10/15/20/30 @ 25mm

- ELMC 40/50/60 @ 25 mm

- ELMC 90 @ 25 mm

Odvodnenie funguje len gravitaciou -

zabezpe i, aby kondenzatne rdrky mali

sklon aspo  15° aby sa umonilo G inné
odvodnenie kondenzatu z jednotky.

Musite poui kondenzatne hadice dodavané
firmou Devatec. Pravidelne ich vymie ajte.

Teplota vody vypUs anej zo zvlh ova a je medzi
60 € a 100 . Zabezpe te, aby pouité rarky
boli schopné znies takuto teplotu.

VypUs$ acia hadica nesmie ma iadne preka ky.
Doporu ujeme Vam, aby kada parna nadrka
mala svoju vlastniO odvod ovaciu rdrku
a nalevkové zariadenie. To umoni rychlu
a ahku identifikdciu nejakej zavady v parnej
nadr ke.

VypU$S any kondenzat by mal odchadza Z0
spodnej strany jednotky, ako ukazuje
obrazok. Toto zabrani, aby sa para a/alebo
kondenzat dostal do skrine.

@ =



Parny kiipe EG/HG
Elektricka instalacia

Doéle ité

VSetky prace tykajuce sa elektrickej inStalacie mus  ia by
vykonané skusenym a kvalifikovanym personalom (napr
elektrikarmi s primeranym zaskolenim). Zakaznik
zodpoveda za zabezpe enie ich kvalifikovanosti.
Dodr ujte prosim miestne smernice tykajuce sa
obstaravania elektrickych instalacii.



Electrovap MC
EG/HG

Parna kapacita
Doleuvedena tabu ka ukazuje menovity el. prad v A a menovitt parni k  apacitu v kg / h pre
jednotlivé modely ave  kosti napétia.
. 2X230V 3X230V 3X400V
Intenzita el. - - - - - >
Model pridu (A) Kapacita Vykon Kapacita pary Vykon Kapacita Vykon
pary KG/V/H KW KG/V/H KW pary KG/V/H KW
ELMC5 | 16,2/10/6 5,2 3,8 55 4 5.6 4,1
ELMC8 15,2/8,8 8,3 6 8,3 6
ELMC10 | 32/19,3/11 10,2 7,4 10,4 7,55 10,3 7,5
ELMC15 | 26,7/16,2 14,4 10,5 15,1 11
ELMC20 | 35/225 18,8 13,7 21 15,3
ELMC30 | 47/32 25,3 18,4 29,8 21,7
ELMCA40 | 2X35/2X22,5 37,5 27,3 42,1 30,6
ELMC50 | 2X43/2X27,7 46,2 33,6 51,7 37,6
ELMC60 | 2x47/2X32 50,5 36,7 59,8 43,5
ELMCO0 | 3X47/3X32 75,6 55 89,8 65,3
. 3X460V 3X575V 3X600V
Model Intenzita el. K - VoK K 't vk K T VK
priidu (A) apacita ykon apacita pary ykon apacita ykon
pary KG/V/H KW KG/V/H KW pary KG/V/H KW
ELMC5 | 5,6/4,6/4,6 5,8 4.2 6,1 4.4 6,3 4.6
ELMC8 | 7,7/6,2/5,6 8,3 6 8,3 6 7.8 57
ELMC10 | 10/7.8/7,7 10,7 7,8 10,5 7,62 10,7 7,8
ELMC15 | 14/11/10,5 15,1 11 14,9 10,8 14,7 10,7
ELMC20 | 19,3/16,2/14,1 20,8 15,1 21,7 15,8 20,4 14,8
ELMC30 | 27,7/22,5/20,4 29,7 21,6 30,1 21,9 28,9 21
ELMC40 | 2X19,3/16,2/14,1 415 30,2 43,5 31,6 39,5 28,7
ELMC50 | 2x24,6/21/18,3 52,9 38,5 56,4 41 51,3 37,3
ELMC60 | 2X27,7/22,5/21 59,4 43,2 60,4 43,9 58,9 42,8
ELMCO0 | 3x27,7/22,5/21 89,1 64,8 90,6 65,9 88,3 64,2
Tétotabu ka umoni stanovi  vyrobené mno stvo pary v danom modeli ELMC pod anameranej
intenzity el. pradu.
El. prad 2X230V 3X230V 3X400V 3X460V KGNV/H 3X575V 3X600V KG/VH
KG/VH KG/VH KG/V/H KG/VH
2 0,63 1,09 1,90 2,18 2,73 2,84
5 1,58 2,73 4,74 5,45 6,81 7,11
10 3,15 5,45 9,48 10,90 13,63 14,22
12 3,78 6,54 11,38 13,08 16,35 17,06
15 4,73 8,18 14,22 16,35 20,44 21,33
20 6,30 10,90 18,96 21,80 27,26 28,44
25 7,88 13,63 23,70 27,26 34,07 35,55
27 8,51 14,72 25,60 29,44 36,80 38,40
30 9,45 16,35 28,44 32,71 40,88 42,66
32 10,08 17,44 30,34 34,89 43,61 45,51
37 11,66 20,17 35,08 40,34 50,42 52,62
43 13,55 23,44 40,77 46,88 58,60 61,15
47 14,81 25,62 44,56 51,24 64,05 66,84




Electrovap MC

EG/HG

Elektrické charakteristiky

LMC. Vo vsetkych pripadoch

Doleuvedenéa tabu ka udava charakteristiky dodavaného el. pradu do E

riadiaci obvod musi by

jednofazovy 230 V.
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Electrovap MC
EG

SCHEMA ZAPOJENIA
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VSetky préace, tykajlce sa elektrickej inStalacie, sa musia vykona skisenym a kvalifikovanym
personalom.
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Elektricke pripojenia

i
POZRIOPCIE, - = .
L~ @&

PRIPOJENIE K HLAVNEMU ELEKTRICKEMU
VEDENIU L1, L2 & L3

PRIPOJENIE K SVORKAM L aN

PRIPOJENIE UZEMNENIA ’ 9]

@ e @
ON/OFF DIA KOVE RIADENIE, SVORKY 1-2 H @l ®
IR [ []]
o @ 5 Al
TEPLOTNY SENZOR ] 2 : Z
A do jednotky s/n 50438 f p : L P
e e
%L @ @ |
From steam bath fK; @ @

Ln H

unit n°® 50439, the o @ K. J0l
2 ® ® .

units will received &

-0 &
a new T° sensor L IR
KTY-81 - 3 wires ball™ e
(s.a. under). gl Rl
‘e's . .
1) Jump terminals 1 & 2 re 8
2) Conneet a red wire on tlerminal 2 F L4 @
3) Connect the 2nd red wire on terminal 15 e @
4) Connect the white wire on terminal 16 ‘@ @
Rclw!'c K'I_Yﬁ] -@® [ )
{ joint swir )
@
; - ®
. ]_llnmc -8 @
F - Fil ronge £
L " il blane e 4

VSetky prace, tykajlice sa elektrickej inStalacie, sa musia vykona skisenym a kvalifikovanym
_personélom.
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PRIPOJENIE OPCIi

5
& @ KN [N )
504 3 2 10
X10 X9 e
B2 f I
29
\.” 2A 13 2A e
’ = 2@
o e
e
e
ki = 1% @
X8 A E R U Y
= 5
X14 we
17 it
DEVATEC b4 S I B
ReT'300100-02 155
Tine; e
' iy
" Fhe
iy 12®
X8 a4 Mie
1 s

K20 K21
e 2
X20 %z
30 31 32

P w
(=] —_

(=8
£
=
o T2
2 “® @ =
3 _—_le e
2 =
E - 5
2 @ - = @
- ® -
Oz @
. @ @
G 7 R
®e o9
& =)
Puwer sipply ol [ o
3 %400 Viae 30'60 Hz ~gromnd E§ ’ ‘
e @
I i
W ' Q —
Control supply 230 T =
Vac 5060 Hz - @ @ =
@@
g' See wiring dingram { _-. ®
3 “1:: ::
e See wiring diagram { et '
§ i 8 ®
g ;e ®
9 S he @ 3
= P-4 ) Tl
= &h- =* ¢ ¢
8 s @ 8 =
o Blacks @ @ SE
el @ @
. bR T -
See wiring Brown & @ @
Magram < Blne ® ‘ 1
Ciree : .: 5
White 2 @ .
com 2 @ @
{Un-insolated) T3

® ava kontrolka : signalizuje odber osvetlenia

& Centralna kontrolka : signalizuje vstrekovanie parfému

& Prava kontrolka : signalizuje stav on/off spina a

VSetky préace,

tykajuce sa elektrickej
a kvalifikovanym personalom.

inStalacie,

sa musia vykona

skdsenym
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RIADIACA SKRI A PARNEHO KUPE A

| 45°C
39

.“Hurl . ;"30-”!

Kompaktna riadiaca skri a s panelom displeja pre parny kipe v blizkosti alebo vzdialeny.

Tato skri a musi by spravne spojena s ELMC EG.

Tento model ponuka:

riadenie ON / OFF parného zvih ova a ELMC EG
vypina ON / OFF osvetlenia parného kupe a
nastavenie teploty parného kipe a

displej teploty v parnom kupeli

nastavenie rozpraSova a vo avky

Skri a dia kového ovladania parného kupe a sa mé e namontova do 60 m od parného kape a.

Riadiaca skri a je vodotesna a tla idla su vyrobené ako eko-membranoveé.

Kvéli bezpe nosti sa riadiaca skri a dodava na nizke napétie (12 V).

NA ISTENIE RIADIACEJ SKRINE NIKDY NEPOU iVAJTE RIEDIDL O!
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ZAPOJENIE A UPEVNENIE DIA KOVO RIADIACEJ SKRINE

Zapojenie skrine Vasho parného kupe  a:
- postupuijte prosim pri zapojeni VaSej riadiacej skrine pod a doleuvedeného na rtu.

- mobetetie poloi kablové koncovky na zadnej strany skrine (tento priestor je zoh adneny,
pozrina rt dole, diery @ 13 mm)

103 mm

A Té @ 4 X skrutky + hmo dinky (dodava sa)

5 o Aan

4 X skrutky (4x10)
® DOO0C OO > sl
el e . Zapojenie urobte nasledovne
E| E
g e RE&E:()%;E(?M - Zeleny kébel na svorku n°1

- Hnedy kabel na svorku n°2

- Modry kabel na svorku n3

- Zemniaci kabel na svorku n4
- Biely k&bel na svorku n5

- erveny kabel na svorku n%
- ierny kabel na svorku n°7

.~! .
!
% i
M oo /ey
~—1 40 mm
| — 130 mm
& P

UPEVNENIE VASHO PARNEHO KUPE A:

- odskrutkujte 4 skrutky z prednej strany skrine parného klpe a skrutkova om

- odstra te predny kryt

- polo te zadn( stenu skrine na miesto, ktoré zvolit e

- vyzna te 4 upev ovacie otvory (prislusné otvory sii umiestnené na tom istom mieste ako predné
skrutky)

- odstra te zadnu stranu skrine, vyv tajte otvory s @ 5 mm, vlo te 4 hmo dinky do otvoro v,
umiestnite spA zadnu as skrine a zaskrutkujte 4 dodavané skrutky (@ 3 x 25 mm)

skrutkova om
- skri apre dia kové riadenie parného kupe a sa dodava s kablom predavanym na metre (pri
objednavke udajte d ku).

Obrazky sl nezavazné
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Zapojenie predneho riadiaceho panela a teplotného
senzora

TEPLOTNY SENZOR

Sheamn Bath,

I DIN RAIL

4 | 1 S
)
9
P s — |
KABLOVA KONCOVKA

; - - - - - - T
i — L TEMPERATURE SENSOR.
! : RED 15 & 16 terminals. ]
i BLUE (0 meters lenght) :
i 12V for I
! SREET light on i
1 ]
| WHITE :
[} 220V for :
4 scent ]
E WIRE UN- dlpansai Shunt or safety control :
| ISOLED. i
! COMON. i
: 1}
! E
| I

1

I

i

1

i

DOLEITE :

/\ '\\ Re3pektuijte farby kablovej koncovky s horeuvedenymi svorkami.
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Identifikacie elného panela

|dentifikacie na displejovom paneli:

Teplota v parnom
kupeli.

Teplota vo

v
plota vo o
vndtri parmného 45°C Identifikacia

klpe a. Zmeny

teploty. osvetlenia QN/QFF
v parnom kupeli.

Indikator vyroby
pary

Vyroba pary zastavena. 8 Osvetlenie je
'ELMC EG je zastaveny vypnuté
Pou ivanie tla itok na paneli:

VSTUP PRE ZNi ENIE

PRE ZVYSENIE

R

PARA ON/OFF
OSVETLENIE
ON/OFF

Photo no contractual
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Upravy nastavenych hodnét

Uprava nastavenia vy3ky teploty:
Stla te tla itko VSTUP 4—' displej uk& e nastavenu tepl otu
vo vnuti parného kupe a.

M6 ete ju zmeni pomocou tla itok (+) alebo (-).
NEZABUDNITE POTVRDI S ENTER.

—_—

45°C ? 60°C
- [CT 1+ 45¢ - [T 1 + 60°C

Ak akéko vek tla itko (+) alebo (-) sa pou ije po dobu 10
sekund, displej sa vrati do svojej po iato nej polohy.

Uprava nastavenia hodnoty vone :

Po nastaveni teploty je mo né nastavi rozprasovanie
vo avky s tla itkom (+)a(-).
NEZABUDNITE POTVRDI S ENTER.

6 -1+ 20% 6 =Nl S

<>

Priklad rolovania menu:

4J Nastavenie hodnoty teploty. (Ak je potrebné)

| Nastavenie rozpraSovania vo avky. (Ak je potrebné)

Spa do pbévodného stavu.
v
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SCHEMA ZAPOJENIA

(o @] ([eo] [oe0]
54 32 10
X10 o Rt
A X1z 24 25le
T W2 ECEON
Marron e 23l SEE OFTIONS { - @ e
22|® =
Blanc\2 Com 21|®) = £
| Vert|o ° R ®| - R )
< o e . |® 0
X135 o X519 z ) g4
s BEleu 20|@ . o s .
14 i @ ®
1705 |- Iz 4 o
DEVATEC I:\ X4 16 | $ ‘ @ .
Ré£500100-02 15 |21 b b
Type: o |
n: X3 li: E @ @
= Power supply
127wl 3 % 400 Vac 50/60 Hz + groumd L9 @
F1: “
X18 2A 11{,@ =
| N2 - @ @
——
- Z® @
control supply
5738 0 10 230 Vae 50460 Hz o ® S
xeee] [eex
H® = @
-9 @
Safety control {
w8
Temperature sensor { e @ z
e & =
[

VSETKY PRACE TYKAJUCE SA ELEKTRICKEJ INSTALACIE SA MUSIA VYKONAVA
SKUSENYM A KVALIFIKOVANYM PERSONALOM.
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ELEKTRICKE PRIPOJENIA

See options {

1557

DODAVKA ELEKTRICKEJ
ENERGIE L1,L2alL3

Tl

£l

v v v v v v (é) -E'JJ'.-LL

) @

DODAVKA %

RIADIACEHO PRUDU

MEDZI L a N

PRIPOJEI\’IIE K U’ZEMNENIU » @

DIA KOVE OVLADANIE ON/OFF, |

BEZPE NOSTNY RIADIACI OBVOD - ® @

ALEBO PREMOSTENIE SVORIEK 1 a 2 > @ @[
o @ @
= @ @

TEPLOTNY SNiMA

VSETKY PRACE TYKAJUCE SA ELEKTRICKEJ INSTALACIE SMUSIA VYKONAVA SKUSENYM
A KVALIFIKOVANYM PERSONALOM. .
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Elektricke pripojenie

34
[ ] [ ] e
504 & 2 1 0
1o Ee] 8
® 23 = =
& 20 l,,’f L‘" % i
S A X13 2A 25 & 5
’ = 2 & o @ .
Brown L | X6 23 i & i
e 28 fu] =
Wihite 2 Com 21 @ 3 E
L Green o @ ' E % ®
1ra - ® .
X15 i X519 a L o
% =t Blue 20 @ 5] @
Xi1 @
17 o 4 &
DEVATES X4 16 ¢ @ @
Réf:5001HR02 15 0 e L
Type: e @ =
n: 3 re |
Porwer supply -
12 @ 3200 Vae 560 [z earth (8] @ Q
F1: 5 ! ==
X18 ; 11 e
. 28 U2 e @
i X2
I ] | L o
2 e @ 3
power control ] ]
6 7 8 9 10 230 Vae 50060 1z - @ L
Hiz® e@® @ o X - B
e ®
s f-e &
See wiring diagramme e @
See wiring diagramme { :a & i
: T 8 ®
- ) T
£ 8 @
2 He & =
£ :’ ~ = £ §Q * =
8 w N j—  wo@ 7
0 27T T &
— ]

Transformer for 12V light
(3 lamps of 25W maxi)

VSETKY PRACE TYKAJUCE SA ELEKTRICKEJ INSTALACIE SA MUSIA VYKONAVA  SKUSENYM
A KVALIFIKOVANYM PERSONALOM. .
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TEPLOTNY SNiMA

. & 26mm for
Rozmery: the drill
71 60,5mm
3 hole-of & 3:2mm l/ Pl
for fixing B
4mm > <
TN s55mm 7

Schéma zapojenia:

THERMINAL ON
THE DIN RAIL
OF THE STEAM BAT!

B T

Teplotny snima  vo zvislej polohe:

\. Ak namontujete teplotny snima

== na strope Vasho parného kupe a: Je moné, e sa na konci bieleho krytu
snima a zachyti trocha vody (pre kondenzaciu).

Ak sa vyskytne tento jav, alebo ke sam u chcete vyhnu , odstra te biely kryt zo

snima a.

Pri isteni senzora nikdy nepou ivajte riedidla.. . . X
Koniec, ktory
treba odstrani

Dodavka materialu:
Snima sa dodava a pripojuje s10 m
kablom a 3 skrutkami 3x25mm s

hmo dinkami.
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Parna tryska

Rozmery trysky:

Rozmery spojky parnej trysky :

90mm in standard, 120mm out standard (upon request)

30mm N P il < >
- ;
Q Raw material:
y f‘_: PTFE food
— SRS
@25mm //
Z40mm
Rozmery matice:
1"1/4Gaz
8mm ! !/
Mont& a priklad inStalacie kompletnej parnej trysk y:
Steam nozzle union Nut Steam nozzle
Steam hoses > /
@25mm or - =
Z40mm g Steam

Photos no contractual
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Davkova vo avky

Rozmery:

Schéma zapojenia:

Dodany material:
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Systém dezinfekcie

Rozmery:

Schéma zapojenia:

Dodany materidl:
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System dezinfekcie

Ako spusti  systém dezinfekcie:

Pre nastavenie doby dezinfekcie:

Skontrolujte prosim s Menu "Zmena parametrov"
na strane 32.

Aby ste spustili systém dezinfekcie:

Stla te su asne a doba dezinfekcie sa za ne
odvija — pozri displej

Ke satento as ukon i, displej zobrazi toto.

V tomto momente stla te tla itko < , aby ste sa dostali spa4 na menu informacit.
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Identifikacia predneho panela

Alfadigitalny displej
Program vykonania zmien
Rolovanie v menu

Rolovanie v menu

Ru né vypustenie vody

Kontrolka vyroby pary

Prepina ON/OFF

Kontrolka el. pradu

Idenfitika ny Stitok
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Vas alfanumericky displej

Kontrolka zariadenia pod pradom (stand by)
musi svieti .

Prepnite prepina /O nal.

Displej ukazuje ,vyrobu pary“, sme v menu
informacie pre u ivate a.

Skontrolujte, i dodavka vody je OK.

Skontrolujte i hygrostat alebo proporcionalne
riadenie je na ,potreba“, ak &ano, kontrolka
vyroby pary sa rozsvieti.

Ponukaju sa nasledovné menu:

- Informéacie pre u ivate a.
Len na itanie: informuje uivate a o fungovani
vybranych parametrov.

- Stav parného kipe a
Len na itanie: informuje uivate a o spusteni
jednotky.

- Zmena parametrov
Parametre su vopred nastavené v zavode, iba
kone ny uivate alebo kvalifikovana obsluha
v aka kodu (2,3,4)mbé e zmeni tieto parametre.
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Menu zmeny parametrov

Pozor: Pre pohybovanie v menu stla te l" , stla enim v ubovo nom ase natla itko J
umo ni zmeni menu.
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Zmena parametrov

Pozor: pre pohybovanie v menu stla te l"‘ , stla enim ubovo nom ase natla itko J
umo ni zmeni menu.
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Informécie pre u ivate a

Pozor: Pre pohybovanie v menu stla te lt , Stla enim v ubovo nom ase natla itko J
umo ni zmeni menu.
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Menu informacie pre u ivate a

Pozor: Pre pohybovanie v menu stla te l ' , stla enim v ubovo nom ase natla itko J
umo ni zmeni menu.

1-2 Spatné mera e asu ( as pred udr bou alebo vyroba pred istenim),
ke ste na O, panel ukazuje na displeji udr bu: odvod ovaci ventil + nadr .
Opatovné nastavenie (reset) sa wurobi stla  enim tla itka ru ného
odvodnenia (manual draining).

3-4 asové mera e (hodiny a vyrobena para) sa mé u opa prestavi na 8
stla enim tla itka ru ného odvodnenia s naslednym stla  enim tla itka
Enter.



Electrovap MC
EG/HG

Menu stav parného kdpe a

Pozor: Pre pohybovanie v menu stla te l "‘ stla enim v ubovo nom ase natla itko J
umo ni zmeni menu.
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Elektrické charakteristiky

Softvérovy pomocnik

CHYBOVE ZAVADA PRI INY/RIESENIA OPCIE SPRAVANIE
HLASENIA JEDNOTKY PO
ODHALENI CHYBY
STYKA A P1 Pozri cievku, Jednotka po aduje Poistka F12 A JEDNOTKA SA
styka nevypina paru, cievka v skrate. vyhorena, ZASTAVI
Vyme te styka . Standard
POZRI STYKA Jednotka Vyme te styka Standard JEDNOTKA SA
KONTAKT JE nepo aduje paru a ZASTAVI
ZLEPENY - P2 styka je vypnuty
NETESNOS NA Vstupny ventil sa u Skontrolujte tlak vody Standard JEDNOTKA SA
PLNIACOM neuzatvori (1.6 bar) alebo ZASTAVI
VENTILE - P3 vyme te plniaci ventil
CHYBA VODA - P4 Dodéavka vody Skontrolujte dodavku Standard JEDNOTKA SA
ma poruchu vody. Skontrolujte poistku ZASTAVI
F2. Ak je vadnd, vyme te
plniaci ventil. Vy istite
vypus aci ventil.
PREZRITE ) Odvodnenie vody | Udr ba nadr e (usadzanie Standard JEDNOTKA SA
ODVOD OVACI sa nevykonava vapnika) pre lepSie ZASTAVI
OKRUH - P5 spravne odvodnenie. Poistka F2
vadna, skrat na cievke.
UNIK VODY - P6 Unik vody zisteny | Skontrolujte, inete ie Je potrebné JEDNOTKA SA
v oddeleni nadr ka, vyme te tesniaci ma detekciu ZASTAVI
nadr ky kra ok, alebo celd uniku vody.

nadr ku, ak je to potrebné.




Electrovap MC
InSpekcia a udr ba

Udr ba

Electrovap MC sa Standardne dodava s nadr kou na je dno pou tie, ktoré sa mé e
nahradi  istite nou nadrkou, avSak bez akejko vek Upravy poda vyberu
uivate a. Odvod ujte tato nadr pouitim tla itka na ru né odvodnenie. Ke je
nadr Ulne vypustend, vypnite jednotku a odpojte od elektriky. Parna nadr ka
moé e by ve mi horGca. Nechajte ju vychladnu pred tym, ne ju vyberiete.
Odstra te predny panel zo zvlh ova a, aby ste sa dostali do oddelenia nadr ky.
Odpojte parnt hadicu z vrchnej asti parnej nadr ky. Odstra te silové elektrédy
a elektrody vysokého stavu vody z vrchnej asti parnej nadr ky.

Zdvihnite nadr ku smerom hore, a kym sa neoddeli o d odvod ovacieho ventilu.
Zabezpe te, aby pridr ny krd ok zostal v odvod ovacom ventile. Nadr na jedno
pou itie sa jednoducho vymeni za novd nadr .

istite n& nadr ka
Ozna te okraje obidvoch polovic nadr ky tak, aby sa tiet o mohli zrovna
pri spatnej monta i.

Poznamka :

Neustale ohrievanie a ochladzovanie nadrky m6 e sp 6sobi deformaciu. Preto
polovice nadre musia by zmontované v tej istej vzdjomnej polohe. Odstra te
skrutky a matice okolo stredu nadr e. Otvorte nadr ku. Je dole ité, aby sa vy istil
aj filter na dne spodnej polovice nadr e.

O istite elektrody zoSkrabanim usadenych minerdlov. Alternativne sa to md e
urobi s pouitim slabého roztoku na odstrd ovanie vodného kame a. Oplachnite
elektrody a teleso nadrky. JE DOLEITE VYHNU SA DEFORMOVANIU
NADRKY PRI USILI ODSTRANI  Z NEJ AKEKO VEK USADENINY
MINERALOV. Premiestnite filter na spodku nadrky. Vyme te tesniaci kri ok
nadr ky v obrube spodnej polovice nadrky a potom p olote na tesniaci kri ok
horni polovicu nadrky. DAVAJUC PRITOM POZOR, ABY SA ZNA KY
ZROVNALI. Opa namontujte skrutky a matice. O istite O-krdok na
odvod ovacom ventile a ak je potrebné, vyme te ho. (po ka dych 2-3 isteniach
nadr ky). Umiestnite vystup pary z nadr ky do pridr nej sponky. Umiestnite spodok
nadr e nad odvod ovaci ventil a zatla te ju dole. Opatovne pripojte silové kable.

VSeobecne:

Zvih ova si vyaduje pravidelnd udrbu, aby sa zabezpe ila jeho efektivna
prevadka a vyhlo sa odstavkam.

Presna frekvencia udr by je premenliva a zavisi od kvality vody, hodin chodu a
urovne potreby vih enia.

Nové zariadenia by sa mali prehliadnu /servisova kadych 2 a 4 tydne. Toto sa mde
zda prilis asté, ale umo ni to, aby sa zau ivali vhodné udr ba rske zvyky.

Rutinnd inSpekcia:
Dole sU uvedené smernice pre prace, kotré by sa mali urobi v raamci ruinnej

inSpekcie.

1- Prehliadnite vodnu a parnu inStalaciu, inete ie alebo nie je poSkodena.

2- Prehliadnite elektricku inStalaciu, i nie su niektoré kable uvo nené a/alebo
poskodené.
Komponenty.

3- Prehliadnite parnt nadr ku z h adiska usadenin vodného kame a. Ak vodny kame

v nadr ke dosahuje do polovice filtra v dolnej polo vici nadr ky, tato by sa mala
vymeni /vy isti (pozri vymenu parnych nadr iek).

4 - Prehliadnite vstupny ventil. Odvod ovaci ventii mdée by zablokovany vodnym
kame om z parnej nadr ky. Toto spésobi, e voda bude nep retrite preteka do
odvodnenia.



Electrovap MC Valves
udr ba

Udr ba
Udr baodvod ovacieho ventilu

Této udr ba by sa mala robi Vypustite vodu Uplne z parnej nadr ky a vyberte ju Z0
pri ka dej dr be nadr ky. zvlh ova a. Vypnite dodavku el. pradu a vody predtym
ne sarozhodnete vykona  akiko vek udr bu.

Odstra te kryt z konca solenodového ventilu 1

Odstra te cievku z vretena ventilu 2

Odskutkujte a vyberte vreteno ventilu z telesa ventilu 3

O istite vreteno ventilu erstvou vodou 3

O istite sedlo ventilu a piest (davajte pozor, aby sa nestratila
pruina) 7

Vyberte O-kri ok a prstenec odvod ovacieho ventilu z
vrchnej awsti telesa ventilu. 4

Poznamka

Natrite O-krd ok silikbnovym olejom pre vysoké teploty
predtym, ne ho zamenite. Odstra te hadicu plniacej
nadrky z telesa ventilu. Odstra te dve skrutky, ktoré
zais uju teleso ventilu ku odvod ovacej nadr ke 5. Dostra te
teleso odvod ovacieho ventilu od odvod ovacej nadrky a
oplachnite s istou vodou zabezpe iac, aby sa vSetky
usedeniny vodného kame a odstranili. Venujte zvlastnu
pozornos sedlu piesta 6. Zmontujte v opa nom poradi.

Udr ba vstupného ventilu

Vypustite Uplne vodu z parnej nadrky a vyberte ju zo
zvlh ova a.

Vypnite dodavku elektrického prddu a vody predtym,

ne sarozhodnete vykona  akuko vek udr bu.

Této udr ba by sa mala robi * Vyberte hadicu privodu vody z ventilu. 1 Vyberte cievku
2x za rok. solenoidu stla anim a ot4 anim 2
*Vyberte filter zo zakladne ventilu dlhymi klieS ami s
nosom. 3

*Umyte filter pod istou vodou a odstra te z neho
ne istoty a Ulomky. 3 Vyme te O-kri ok, ak je potrebné. 4
*Zmontujte v opa nom poradi.

Poznamka

Nezabudnite vlioi tesnenie, ke pripajate hadicu vstupu
vody.



Electrovap MC
EG/HG

Poznamky



Riadiaci panel
parného Snima
kiupe a

Davkova vo avky
alebo dezinfek ného
prostriedku

Ohnuta rurka s
tryskou

Parna tryska Nadr kavo avky

alebo dezinfek ného

Tryska dezinfek ného prostriedku prostriedku

Fotky su ilustra né

Dodavané firmou:

B.P.12 - 76550 Ambrumesnil - France
Tél : 33 (0)2 35 83 06 44

Tr. SNP 75
33(0)2 3583 03 86 974 01 Banska Bystrica
Fax : 33 (0)235 85 36 72 Tel./Fax: 048/ 41 45 183
www.devatec.com Web: www.emes.sk

Email: emes@bb.psg.sk

Email : export@devatec.com

DEVATEC continue to develop its product For this
reason, the technical data and specification of the
product must be changed without prior notice.



